BOVERKETS BFS 2012:5
FORFATTNINGSSAMLING TYP 6

Utgivare: Yvonne Svensson

Boverkets foreskrifter om dndring av verkets foreskrifter Utkom fran trycket
den 3 februari 2012

och allménna rad (2011:19) om typgodk&nnande och omiryck
tillverkningskontroll;

beslutade den 31 januari 2012.

Informationsforfarande enligt férordningen (1994:2029) om tekniska regler har
genomforts’.

Med stod av 10 kap. 14 § plan- och byggférordningen (2011:388) och 3 §
andra stycket forordning (2011:811) om ackreditering och teknisk kontroll
foreskriver Boverket att 3-5 88 ska ha foljande lydelse.

Forfattningen kommer darfor att ha foljande lydelse den dag da denna
forfattning trader i kraft.

Allmant

18 Denna forfattning innehaller foreskrifter och allmanna rad om frivilligt
typgodkannande och beslut om tillverkningskontroll enligt bestdimmelserna i
8 kap. 22 och 23 8§ plan- och bygglagen (2010:900) samt 4 kap. 9 och 10 8§
plan- och byggférordningen (2011:338).

2 8 Typgodkannande och beslut om tillverkningskontroll for olika slag av
material, konstruktioner och anordningar ska ange avsedd anvandning (visst
anvandningsomrade och anvandningssatt) och meddelas enligt bestammelserna i
5-15 8§ i denna forfattning.

Certifierings- och kontrollorgan, m.m.

38 Certifieringsorgan som enligt 8 kap. 22 och 23 88 plan- och bygglagen
(2010:900) far meddela typgodkannande och beslut om tillverkningskontroll samt
kontrollorgan enligt 5 § b ska uppfylla kraven i foreskrifter fran Styrelsen for
ackreditering och teknisk kontroll om sadana certifierings- och kontrollorgan,
eller motsvarande bestdmmelser i ett annat land inom Europeiska unionen eller
Europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

Certifieringsorganen ska certifiera produkter och ha ackrediterats for uppgiften.

Kontrollorganen ska vara av typ A och ha ackrediterats for uppgiften.

! Jfr Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG av den 22 juni 1998 om ett
informationsforfarande betréffande tekniska standarder och foreskrifter och betréffande
foreskrifter for informationssamhallets tjanster EGT L 204, 21.7.1998, s. 37 (Celex
398L.0034), andrat genom Europaparlamentets och radets direktiv 98/48/EG EGT L 217,
5.8.1998, 5.18, (Celex 398L.0048).
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4 8 Provning far utforas av ett organ som har ackrediterats for uppgiften enligt
Europarlamentets och radets férordning (EG) nr 765/2008 av den 9 juli 2008 om
krav for ackreditering och marknadskontroll i samband med saluforing av
produkter och upphavande av férordning (EEG) nr 339/93° och 5 § lagen
(2011:791) om ackreditering och teknisk kontroll eller som uppfyller motsvarande
krav i ett annat land inom Europeiska unionen eller Europeiska ekonomiska
samarbetsomradet.

Tillverkningskontroll

58 Tillverkningskontroll kan utgéras av

a) fortlépande egenkontroll av material, konstruktion eller anordning under
tillverkningen, eller

b) fortlépande egenkontroll av material, konstruktion eller anordning under
tillverkningen kombinerad med 6vervakning av sadan kontroll utford av ett
kontrollorgan som har ackrediterats for uppgiften enligt férordning (EG) nr
765/2008 och 5 § lagen om ackreditering och teknisk kontroll eller som uppfyller
motsvarande krav enligt bestimmelser i ett annat land inom Europeiska unionen
eller Europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

Allmant rad

Om det finns sérskilda skal, bér i 6vervakningen av tillverkarens egen-
kontroll ingé revisionsprovning av stickprov som tagits i fabriken, pa den
6ppna marknaden eller vid byggplatsen i den utstrdckning som ar ngdvéndig
for att faststalla egenkontrollens kvalitet.

Tillverkningskontroll av material, konstruktion eller anordning som avser
sékerhet i handelse av brand ska ske enligt forsta stycket b. Detsamma galler for
material, konstruktion eller anordning i andra avseenden som har stor betydelse
for ménniskors hdlsa och sakerhet.

Ansokan

6 8 Avsedd anvandning for materialet, konstruktionen eller anordningen ska
anges i ansokan om typgodkénnande och om beslut om tillverkningskontroll.

Den tekniska dokumentation som sokanden vill aberopa ska lamnas in
tillsammans med ansokan.

Allmant rad

| de fall sokanden anser att variationer vad avser exempelvis matt, laster
eller materialval bor kunna tillatas utan att materialets, konstruktionens eller
anordningens funktion paverkas negativt, bor sokanden redovisa sadana
variationer i ansokningshandlingarna.

2 EUT L 218, 13.8.2008, s. 30 (Celex 32008R 0765)
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Granskning och beslut

Verifiering av 6verensstammelse

7 8 Certifieringsorganet ska granska den tekniska dokumentationen och forvissa
sig om att materialet, konstruktionen eller anordningen, om den dr tillverkad i
enlighet med handlingarna, vid avsedd anvéndning uppfyller relevanta krav enligt
8 kap. 4 8 plan- och bygglagen (2010:900) och tillhérande foreskrifter.
Certifieringsorganet ska identifiera och redovisa i sitt beslut sadana delar av
materialet, konstruktionen eller anordningen som &r utforda i enlighet med
tillamplig och aberopad svensk standard eller annan teknisk specifikation.

8§ Certifieringsorganet ska kontrollera att sadan provning eller annan
undersokning har utférts som behdvs for att verifiera att det material, den
konstruktion eller anordning som ansokan avser uppfyller kraven i 7 § forsta
stycket samt att kraven i tillampliga och aberopade tekniska specifikationer har
foljts.

Provning som avser sékerhet i hdndelse av brand ska utféras av organ som
uppfyller kraven enligt 4 §.

Provningen eller undersdkningen ska ske med ledning av tillampliga och
gallande forfattningar och standarder.

Kontrollanvisningar

98 Kontrollanvisningar som beskriver tillverkarens och/eller importérens/distri-
butdrens egenkontroll samt den 6vervakning av egenkontrollen som ska utforas
av for uppgiften ackrediterat kontrollorgan, ska upprattas i den omfattning som
behdvs. Certifieringsorganet ska granska och besluta om kontrollanvisningarna.
Kontrollanvisningarna ska fogas till typgodkénnandet och beslutet om
tillverkningskontroll.

Allmant rad

Vid beddmning av kontrollbehovet bér certifieringsorganet vaga in om
tillverkningen omfattas av ett certifierat kvalitetssystem. Om samma kont-
roller gérs i samband med den kvalitetssakring som forutsatts enligt
systemet i denna forfattning bor kontrollanvisningarna anpassas dérefter.

Typgodkannande och beslut om tillverkningskontroll

108 Uppfyller materialet, konstruktionen eller anordningen tilldmpliga krav ska
certifieringsorganet meddela typgodkannande eller beslut om tillverk-
ningskontroll.

118 | typgodkannandet och i beslutet om tillverkningskontroll ska det finnas
uppgifter om

1. innehavarens namn och adress,

2. materialets, konstruktionens eller anordningens avsedda anvéandning,
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3. i vilka avseenden och under vilka forutsattningar materialet, konstruktionen
eller anordningen uppfyller kraven i 8 kap. 4 8 plan- och bygglagen (2010:900),

4. provningsrapporter, berakningar och liknande som utgjort bedémnings-
underlag vid prévningen,

5. upprattade kontrollanvisningar,

6. tillhérande handlingar,

7. beslutsdatum och giltighetstid enligt bestammelserna i 13 §,

8. produktens markning enligt bestdmmelserna i 14-16 88§, och

9. tillverkarforsakran enligt bestammelserna i 17 §.

Allmant rad
Tillhérande handlingar kan exempelvis vara
1. handlingar for tillverkningsplatsen med kontrollanvisningar,
2. handlingar for projektering,
3. handlingar for byggarbetsplatsen,
4. drift- och underhallsinstruktioner.

12 8 Ett ackrediterat kontrollorgan som vid évervakning av en tillverkares eller
importors egenkontroll finner att kontrollen inte har utforts i enlighet med vad
som anges i typgodkannandet eller beslutet om tillverkningskontroll ska
rapportera detta till det certifieringsorgan som beslutat om kontrollen.
Kontrollorganet ska &ven informera bertrda tillverkare eller importorer.

Giltighetstider och férbud mot att typgodkanna och besluta om
tillverkningskontroll

13§ Typgodkannande och beslut om tillverkningskontroll far lamnas for en
period av hogst fem ar.

Typgodkannande och beslut om tillverkningskontroll fér visst material, konstruk-
tion eller anordning (produkt) far inte meddelas och upphor att galla nar det for
den aktuella produkten har offentliggjorts en harmoniserad standard eller nér ett
europeiskt tekniskt godkannande har utfardats® fér produkten. Om standarden
innehaller 6vergangstid som faststéllts och publicerats i Europeiska unionens
officiella tidning* far dock typgodkannande och beslut om tillverkningskontroll
meddelas och gélla i enlighet med vad som anges dér.

Allmant rad

Det certifieringsorgan som meddelat ett typgodk&nnande eller ett beslut om
tillverkningskontroll bor informera innehavaren av sadant godkannande
eller beslut nér det har upphort att gélla.

® Fér uppgifter om gallande Europeiska tekniska godkannanden se EOTA:s webbsida
http://www.eota.be om Valid ETAs.

* For 6vergéngstider hanvisar Europeiska unionens officiella tidning fran och med
nummer 2007/12 till webbsidan i Europeiska kommissionens databas NANDO
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/index.cfm?fuseaction=cpd.hs
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Markning

14 § For att sakerstélla identifiering pa byggarbetsplatsen ska typgodkanda eller
tillverkningskontrollerade material, konstruktioner och anordningar ha sadan
markning att de vid mottagningskontroll kan identifieras med ledning av typgod-
kannandet och beslutet om tillverkningskontroll. Markningen ska géras pa
produkten eller, om det finns sarskilda skal, pa forpackningen eller féljesedeln.

Markningens placering ska anges i typgodkénnandet och i beslutet om
tillverkningskontroll.

158 Typgodkanda eller tillverkningskontrollerade material, konstruktioner och
anordningar ska mérkas med Boverkets inregistrerade varuméarke nr 241 217 samt
ett till certifieringsorganet kopplat unikt identifikationsnummer. Varumarkets
utformning framgar av nedanstaende figur.

4 e

Varumarke nr 241 217

16 8 Typgodkénda eller tillverkningskontrollerade material, konstruktioner och
anordningar ska utdver markning enligt 14 och 15 8§ mérkas med

1. namn eller inregistrerat varumarke for foretaget som svarar for produkten
(tillverkare, importor eller distributér),

2. tillverkningsstélle, fabriksbeteckning eller motsvarande,

3. tillverkningsnummer, datum eller annan markning som kan aterfinnas i
tillverkarens kontrolljournal, och

4. anlitat kontrollorgans namn eller inregistrerade varumarke, da tillverkarens
egenkontroll ska dvervakas av ett ackrediterat organ.

Tillverkarforsakran

178 Typgodkanda eller tillverkningskontrollerade material, konstruktioner och
anordningar ska vid leverans till byggarbetsplatsen atfoljas av ett intyg utfardat av
tillverkaren (tillverkarforsakran).

Av tillverkarforsakran ska det framga att tillverkning skett i enlighet med typ-
godkannandet eller beslutet om tillverkningskontroll samt de handlingar som lagts
till grund for typgodkannandet eller beslutet.
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1. Denna’ forfattning trader i kraft den 2 maj 2011.

2. Genom forfattningen upphdvs

a) Boverkets foreskrifter och allmanna rad (BFS 1995:6) om typgodkéannande
och tillverkningskontroll®,

b) Boverkets kungorande (BFS 1999:17) av tekniska specifikationer m.m. for
att inforliva radets direktiv 89/106/EEG av den 21 december 1988 om tillnarm-
ning av medlemsstaternas lagar och andra forfattningar om byggprodukter’ samt i
forekommande fall allménna rad om dess tillimpning®.

3. Typgodkannandebevis och beslut om tillverkningskontroll som har med-
delats fore den 2 maj 2011 med stod av Boverkets foreskrifter och allmanna rad
(BFS 1995:6) om typgodkannande och tillverkningskontroll har fortsatt giltighet i
enlighet med de bestdmmelser som géller enligt denna forfattning (BFS 2011:19).

4. Aldre foreskrifter galler fortfarande for arenden som har paborjats fore den
2 maj 2011.

Denna forfattning trader ikraft den 10 februari 2012.

Pa Boverkets vagnar

JANNA VALIK

Annika Wessel

° BFS 2011:19.

® Senast andrad (BFS 2009:19), TYP 4.

"EGT L 40, 11.2.1989, 5.12 (Celex 31989L0106), &ndrat genom rédets direktiv
93/68/EEG av den 22 juli 1993 (EGT L 220, 30.8.1993, s.1, (Celex 393L0068).
® Senast dndrad (BFS 2008:9), TEK 11.



