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Utgivare: Catarina Olsson
Boverkets  foreskrifter och allmdanna rdd om Utkom frén trycket

effektivitetskrav fér nya varmepannor som eldas med
flytande eller gasformigt bréansle;

beslutade den 19 april 2011.

Boverket foreskriver' féljande med stéd av 10 kap.16 § plan- och
byggforordningen (2011:338) samt 7 § forordningen (2005:894) om teknisk
kontroll.

1 Kap. Tillampningsomrade, definitioner m.m.

18 Dessa foreskrifter syftar till effektivare energianvandning och ett varsamt
utnyttjande av naturresurserna genom att for vissa vdrmepannor precisera tekniska
krav pa verkningsgrad m.m. som Gverensstimmer med de gemensamma krav som
stélls inom Europeiska unionen.

28 Dessa foreskrifter galler nya pannor m.m. med en markeffekt pa minst 4 kw
och hdgst 400 kW som eldas med flytande eller gasformiga brénslen.

Foreskrifterna géller dven pannor som kombinerar sadan eldning med moéjlig-
het till elektrisk uppvarmning.

38 Dessa foreskrifter galler vare sig

1. pannor som kan eldas med olika typer av bransle, inklusive fasta branslen,

2. genomstromningsapparat for beredning av varmvatten,

3. pannor konstruerade for att eldas med branslen vars egenskaper avsevart
skiljer sig fran egenskaperna hos de branslen i vatskeform och gasform som
vanligen anvands,

4. kaminer och anordningar som huvudsakligen ar avsedda att varma upp de
lokaler dar de &r installerade och som samtidigt, som en sidofunktion, framstéller
varmvatten for centralvarme och for tappvarmvatten,

5. anordningar med en markeffekt som ar mindre &n 6 kW, med sjalvcirkula-
tion och som uteslutande &r konstruerade for att framstélla tappvarmvatten,

6. specialtillverkade pannor, eller

7. pannor som kan anvéndas vid kraftvarmedrift.

Allmant rad

Saledes undantas t.ex. pannor som eldas med kombinationerna olja/fast-
brénsle och olja/gas och brénslen som industriavfall, biogas m.m. Fore-
skrifter och allmanna rad om verkningsgrad for pannor m.m. som &r undan-
tagna finns i avsnitt 6, Boverkets Byggregler (BFS 2011:6).

! Jamfor radets direktiv 92/42/EEG av den 21 maj 1992 om effektivitetskrav fér nya
varmepannor som eldas med flytande eller gasformigt bransle, EGT L 167, 22. 6. 92, s. 17
(Celex 3921.0042), senast andrat genom radets direktiv 2008/28/EG, EUT L 81, 20. 3.
2008, s. 48 (Celex 32008L0028).

den 26 april 2011



BFS 2011:11
EVP 3

4 8 | denna forfattning anvands féljande beteckningar med de betydelser som
anges har. | 6vrigt galler byggtermer enligt Tekniska Nomenklaturcentralen
(TNC 95).

Panna: den kombinerade enheten av varmvattenbehdllare och brannare konstru-
erad for att dverfora varme som frigors vid forbranningen till vattnet.

Anordning: en behallare som ar konstruerad for att en brannare ska kunna monter-
as och en brannare konstruerad fér montering pa en behallare.

Markeffekt (uttryckt i kW): den hogsta av tillverkaren faststallda och garanterade
varmeeffekt som kan avges under kontinuerlig drift under forutsattning att den av
tillverkaren angivna pannverkningsgraden uppfylls.

Pannverkningsgrad (uttryckt i %): forhallandet mellan den varmeeffekt som over-
fors till utgdende varmebéarare och produkten av bréanslets effektiva varmevarde
och forbrukning.

Genomsnittlig pannvattentemperatur: medelvérdet av vattentemperaturerna vid
vattnets inlopp i och utlopp ur pannan.

Standardpanna: en panna vars genomsnittliga vattentemperatur kan begransas
genom konstruktionen.

Lagtemperaturpanna: en panna som kan fungera kontinuerligt med en matar-
vattentemperatur pa 35-40 °C och som under vissa forhallanden bildar kondensat.

Gaskondensationspanna: en panna som &r konstruerad for att kontinuerligt
kondensera en stor del av den vattendnga som finns i forbranningsgaserna.

Anmalt organ: organ som utsetts och anmalts till Europeiska kommissionen och
de andra medlemsstaterna for uppgifter i samband med bedémning av 6verens-
stdmmelse av tekniska krav enligt denna forfattning.

Tillverkare: forutom tillverkaren &ven den som representerar denne inom Euro-
peiska unionen eller den import6r som slapper ut produkten pa marknaden.

Typ: det provexemplar som ar representativt for den planerade tillverkningen och
som tillverkare staller till forfogande for det anmélda organets bedémning.

2 Kap. Tekniska krav m.m.

18 For att pannor och anordningar ska fa tas i bruk, ska de
1. uppfylla krav pa pannverkningsgrad enligt 2 §,
2. ha bestyrkts dverensstimma med kraven i 3 kap., samt
3. vara CE-mérkta i enlighet med kraven i 7 kap.

For pannor som ar avsedda att bade varma upp utrymmen och samtidigt ge
tappvarmvatten, galler de krav pa verkningsgrad som anges i 2 § endast for
uppvarmningsfunktionen.
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Verkningsgrad
2§ Pannor ska uppfylla tabellens krav pa pannverkningsgrad bade under drift

vid markeffekt (Pn), uttryckt i KW, och vid 30 % belastning med angivna
pannvattentemperaturer.

Panntyp Effektomrade | Pannverkningsgrad vid Pannverkningsgrad vid 30 %
markeffekt (Pn) belastning (0.3 Pn)
kw Genomsnitts- | Krav pa Genomsnitts- | Krav pa
temperatur for | verkningsgrad | temperatur for | verkningsgrad (%)
pannvattnet pannvattnet
(°C) (°C)
Standardpannor | 4-400 70 284 +2logPn | 250 280+ 3log Pn
Lagtemperatur- | 4-400 70 >2875+15log | 40 >87,5+1,5log Pn
pannor* Pn
Gaseldade 4-400 70 291+ 1logPn | 30* 297 + 1log Pn
kondensations-
pannor

* Inklusive kondensationspannor for flytande bransle.
** Matarvattentemperatur

Provningsmetoder

Allmant rad
Provning av pannor kan utforas enligt SS-EN 303-2 och SS-EN 304 med
tillagg for parametrar och tabellvarden enligt 2 8.

3 Kap. Overensstammelse med tekniska krav

18 For serietillverkade pannor som eldas med flytande brénsle ska dverens-
stdimmelsen med de tekniska kraven sakerstéllas och bekréftas genom

1. EG-typkontroll av verkningsgraden for en panntyp enligt 4 kap., och

2. EG-forsakran om att pannorna 6verensstdammer med godkand typ enligt 5
kap.

2 § For serietillverkade pannor som eldas med gasformiga brénslen ska vid
beddmning av verkningsgradens éverensstimmelse, samma forfarande anvandas
som galler vid beddmningen av sékerhetskrav enligt Spréngdmnesinspektionens
foreskrifter (SAIFS 2000:6)%

38 Nar bréannare, eller pannor utan brannare, fors ut pa marknaden separat ska
de atféljas av en EG-forsakran om Gverensstammelse med godkéand typ. Denna
ska dessutom ange de tekniska forutsattningar som efter hopmontering till panna
gor att kombinationen uppnar den pannverkningsgrad som anges i 2 kap. 2 §.

2 Myndigheten for samhallsskydd och beredskap har tagit éver ansvaret for SAIFS
2000:6.
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Forfaranden for att bedoma, sakerstélla och bekrafta
overensstammelse med kraven

4 Kap. EG-typkontroll genom anmélda organ (modul B)

18 EG-typkontroll (modul B i bilaga 1) ar den del av forfarandet da ett anmalt
organ forvissar sig om och intygar att ett for den planerade tillverkningen repre-
sentativt provexemplar uppfyller tillampliga bestammelser i denna forfattning.

2§ Ansotkan om EG-typkontroll ska l&mnas in av tillverkaren till det anmélda
organ som hon eller han valjer. Ansokan ska innehalla

1. tillverkarens namn och adress samt i forekommande fall namn och adress for
tillverkarens representant inom den Europeiska unionen,

2. skriftlig forsdkran att samma ansokan inte har givits in till nagot annat
anmalt organ, och

3. den tekniska dokumentationen enligt 3 §.

38 Den tekniska dokumentationen ska gora det mojligt att bedoma hur pro-
dukten dverensstammer med kraven i dessa foreskrifter. Den ska omfatta pro-
duktens konstruktion, tillverkning och funktion i den man det behovs for be-
doémningen. Den ska ocksa, i den utstrackning det ar av betydelse for bedom-
ningen, innehalla

1. allmén typbeskrivning,

2. Oversiktliga konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman 6ver
exempelvis komponenter, delmonteringar och kretsar,

3. beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta dessa ritningar och
scheman och hur produkten fungerar,

4. en lista 6ver de standarder som eventuellt foljs eller beskrivningar av de
I6sningar som har valts for att uppfylla de vésentliga kraven enligt denna
forfattning,

5. resultat av gjorda konstruktionsberdkningar och genomforda
understkningar, och

6. provningsrapporter.

4§ Sokanden ska till det anmélda organets forfogande stalla en typ
(provexemplar) som &r representativ for den planerade tillverkningen. Det
anmalda organet far begéra in ytterligare typer om sa kravs for att genomféra
provningsprogrammet.

58 Det anmadlda organet ska

1. granska den tekniska dokumentationen och férvissa sig om att typen ar
tillverkad i 6verensstimmelse med denna samt identifiera vilka delar som &r
konstruerade enligt gallande tillampliga harmoniserade standarder i den man
sadana finns utarbetade och vilka delar som &r konstruerade utan tillampning av
s&dana standarder,
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2. utfora eller lata utfora vederborliga undersokningar och nédvéandiga prov-
ningar for att, nar standarder inte har foljts, kontrollera om de Iésningar som
tillverkaren har valt uppfyller de tekniska kraven i denna férfattning, och

3. utfora eller lata utfora vederborliga undersokningar och nédvéandiga prov for
att, nar tillverkaren valt att folja tillampliga standarder, kontrollera om dessa
verkligen har foljts.

Det anmélda organet ska i samrad med s6kanden bestamma var undersékningar
och nédvandiga provningar ska utforas.

68 Om typen uppfyller kraven, ska det anmélda organet utfarda ett EG-typintyg
till sokanden. Intyget ska innehalla

1. tillverkarens namn och adress,

2. slutsatser av undersdkningen, samt

3. de uppgifter som behdvs for att identifiera den godkanda typen.

Till intyget ska det bifogas en lista 6ver de delar av den tekniska dokumentatio-
nen som &r av betydelse. Det anmélda organet ska bevara en kopia av denna lista.

Tillverkaren ska tillsammans med den tekniska dokumentationen bevara kopior
av EG-typintyg och tillagg till dessa under minst tio ar efter det att tillverkningen
av produkten har upphért. Om varken tillverkaren eller ndgon som representerar
honom eller henne finns i den Europeiska unionen ska skyldigheten att halla den
tekniska dokumentationen tillganglig vila pa den som slapper ut produkten pa
marknaden (importéren).

78 Det anméalda organet ska utforligt motivera ett avslag pa en ansékan om
typintyg.

88 Sokanden ska underratta det anmalda organ som bevarar den tekniska
dokumentationen fér EG-typintyget om alla &ndringar av den godkénda
produkten.

Det kravs ett nytt godkannande av produkten om andringarna kan paverka
overensstammelsen med de tekniska krav och évriga villkor for att fa anvanda
produkten som framgar av 2 kap. Det nya godkannandet utfardas i form av ett
tillagg till det ursprungliga EG-typintyget.

98 Varje anmalt organ ska till 6vriga anmalda organ ldmna information av
betydelse om utfardade eller aterkallade EG-typintyg och tillagg till sadana.
Ovriga anmalda organ har ratt att fa kopior av EG-typintyg och tillagg till dessa.
Intygens bilagor ska sta till deras forfogande.

5 Kap. Tillverkarens sakerstallande av dverensstammelse med
typ och EG-férsakran om éverensstammelse med typ

18 Tillverkaren ska sékerstélla och forsékra att produkten

1. éverensstammer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget, och att

2. produkten uppfyller tillampliga krav i denna forfattning.

Detta kallas bedémning av 6éverensstimmelse med typ. Beddmningen kan ske
pa foljande satt

1. Enligt bestdammelserna i 3-5 8§ med stickprovskontroll (modul C, se bilaga
1),

2. med kvalitetssékring av produktionen enligt 6-18 8§ (modul D, se bilagan),
eller
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3. med kvalitetssakring av produkten enligt 19-31 88 (modul E, se bilaga 1).

2§ Tillverkaren ska lata anbringa CE-markningen pa varje apparat samt upp-
ratta en skriftlig forsakran om dverensstimmelse. | forsékran ska tillverkaren &ven
ange identifikationsnumret for det anmélda organ som ansvarar for kontroll enligt
13-15 88 eller 26-28 §8.

Kontroll av produkten genom stickprov (modul C)

38 Tillverkaren ska vidta alla de atgarder som behdvs for att det i tillverknings-
processen ska sékerstéllas att de tillverkade produkterna éverensstimmer med
typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och med kraven pa verkningsgrad
enligt denna forfattning.

4 8 Tillverkaren ska bevara en kopia av forsédkran om dverensstammelse under
minst 10 ar efter det att tillverkningen av produkten har upphort. Om varken till-
verkaren eller ndgon som representerar honom finns inom Europeiska unionen
ska skyldigheten att halla den tekniska dokumentationen tillganglig vila pa den
som slapper ut produkten pa marknaden (importoren).

58 Det anmélda organ som tillverkaren har valt ut, ska utfora eller lata utfora
kontroll av produkten med slumpvisa mellanrum. Bland fardiga produkter ska det
anmélda organet pa plats ta ut ett tillrackligt antal provenheter, undersoka dessa
och utfora de provningar som anges i eventuella standarder eller motsvarande
provningar, for kontroll av om produkten dverensstammer med de tekniska
kraven enligt denna forfattning.

Om en eller flera av de kontrollerade produkterna inte uppfyller dessa krav, ska
det anmalda organet vidta lampliga atgarder sdsom att underratta Boverket som
utévar marknadskontroll av dessa produkter enligt 8 kap. 3 § 3 plan- och byggfor-
ordningen (2011:338). Bestammelser om atgarder som marknadskontrollmyndig-
heten far vidta finns i 11 kap. plan- och bygglagen (2010:900).

Kvalitetssakring av produktionen (modul D)

6§ Tillverkaren ska ansoka om att fa sitt kvalitetssystem for den berérda pro-
duktionen beddmt hos ett anmélt organ som han eller hon valjer. Anstékan ska
innehalla

1. alla upplysningar av betydelse for den planerade produktkategorin,

2. dokumentation om kvalitetssystemet,

3. den tekniska dokumentationen for den godkanda typen, och

4. en kopia av EG-typintyget.

78 Kvalitetssystemet ska sékerstélla att produkterna déverensstimmer med
typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och med de tillampliga kraven i denna
forfattning.

8 8 Alla de faktorer, krav och bestdmmelser som tillverkaren har tagit hdnsyn
till ska dokumenteras pa ett systematiskt och 6verskadligt satt i form av skriftliga
riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet ska
maojliggora en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, manualer
och dokument.

Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av
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1. uppsatta kvalitetsmal samt ledningens organisatoriska struktur, ansvar och
befogenheter nér det galler produktkvalitet,

2. tekniker, processer och systematiska forfaranden som ska anvandas vid till-
verkning, kvalitetskontroll och kvalitetssakring,

3. undersodkningar och provningar som ska utféras fore, under och efter till-
verkningen och hur ofta dessa ska utfras,

4. kvalitetsdokumenten, sasom granskningsrapporter och provningsresultat,
kalibreringsresultat, redogdrelser for berdrd personals kvalifikationer osv., och

5. hur Gvervakning sker av att asyftad produktkvalitet uppnas och att kvalitets-
systemet fungerar effektivt.

98§ Detanmalda organet ska bedéma kvalitetssystemet for att avgéra om kraven
i 7 och 8 88 ar uppfyllda. Overensstammelse med dessa krav ska forutsattas for
kvalitetssystem som foljer tillamplig harmoniserad standard. Bland bedémarna
ska minst en ha erfarenhet av bedémning inom berérd produktteknologi. Ett
besok i tillverkarens lokaler ska inga i bedomningsforfarandet.

10 § Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som &r férenade med
det godkanda kvalitetssystemet och att vidmakthalla det sa att det forblir anda-
malsenligt och effektivt.

118 Tillverkaren ska underrdtta det anmélda organ som har godkéant kvalitets-
systemet om alla &ndringar som planeras i systemet. Det anmélda organet ska ta
stallning till &ndringsforslag samt avgora om systemet med sadana dndringar
fortfarande uppfyller kraven i 7 och 8 8§ eller om en ny beddmning &r nédvéndig.

12§ Organet ska meddela tillverkaren sitt beslut om kvalitetssystemet godkanns
eller inte. Organet ska da redovisa slutsatserna av undersékningen samt motiven
till bedémningen. Detsamma galler vid prévning av andringar i systemet.

Det anmalda organets kontroll

138 Det anmalda organet ska regelbundet genomfdra kontroller for att forsékra
sig om att tillverkaren fullgor de skyldigheter som &r forenade med det godkanda

kvalitetssystemet och tillampar det pa ratt satt. Det anmalda organet ska ge tillver-
karen rapporter om kontrollerna.

14 § Det anmalda organet far besoka tillverkaren utan férvarning. I samband
med sadana besok far det anmalda organet, om sa behdvs, utfora eller lata utféra
provningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar pa riktigt satt.

Det anmélda organet ska ge tillverkaren rapporter om genomférda besok och
en provningsrapport dver eventuella provningar.

158 Tillverkaren ska for kontrollen ge det anmalda organet tilltrade till lokaler
for tillverkning, kontroll, provning och lagring och ska vidare tillhandahalla all
nddvandig information, sérskilt om

1. dokumentation av kvalitetssystemet, och

2. kvalitetsdokumenten, sasom granskningsrapporter och provningsresultat,
kalibreringsresultat, redogdrelser for berord personals kvalifikationer osv.

16 § Om kvalitetssystemet inte uppfyller kraven, far det anméalda organet ater-
kalla godkannandet och da ska 12 § tillampas.
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17 § Tillverkaren ska under minst 10 ar efter det att tillverkningen av produkten
har upphért kunna visa upp féljande fér marknadskontrollmyndigheterna

1. dokumentation som avsesi 6 § 2,

2. dokumentation av andringar som avses i 11 §, och

3. sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i 12, 13 och
14 88.

18 8 Varje anmalt organ ska till 6vriga anmalda organ lamna upplysningar av
betydelse om utfardade och aterkallade godkannanden av kvalitetssystem.

Kvalitetssakring av produkterna (modul E)

19§ Tillverkaren ska hos ett anmélt organ, som han eller hon véljer ut, ansoka
om att fa kvalitetssystemet for sina pannor och anordningar bedomt. Ansokan ska
innehalla

1. alla upplysningar av betydelse om den planerade kategorin av pannor eller
anordningar,

2. dokumentation om kvalitetssystemet,

3. den tekniska dokumentationen for den godkanda typen, och

4. en kopia av EG-typintyget.

20 8 Inom ramen for kvalitetssystemet ska varje panna eller anordning under-
sOkas och de provningar ska utféras som anges i eventuella standarder eller
motsvarande provningar for kontroll av att produkten éverensstimmer med de
tekniska kraven i 2 kap.

218§ Alla de faktorer, krav och bestdmmelser som tillverkaren har tagit hansyn
till ska dokumenteras pa ett systematiskt och éverskadligt satt i form av skriftliga
riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet ska
sékerstélla en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, manualer
och dokument.

Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av

1. uppsatta kvalitetsmal samt ledningens organisatoriska struktur, ansvar och
befogenheter nar det galler produktkvalitet,

2. undersokningar och provningar som ska utforas efter tillverkningen,

3. hur dvervakning ska ske av att kvalitetssystemet fungerar effektivt, och av

4. kvalitetsdokumenten, sasom granskningsrapporter och provningsresultat,
kalibreringsresultat, redogdrelser for berord personals kvalifikationer osv.

22 § Det anmélda organet ska bedéma kvalitetssystemet for att avgdra om
kraven i 20 och 21 §8 &r uppfyllda. Overensstammelse med dessa krav ska
forutsattas for kvalitetssystem som foljer tillamplig harmoniserad standard.

Bland bedémarna ska minst en ha erfarenhet av bedémning inom berérd
produktteknologi. Ett besok i tillverkarens lokaler ska inga i bedémnings-
forfarandet.

23§ Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som ar forenade med
det godkénda kvalitetssystemet och att vidmakthalla det pa ett &ndamalsenligt och
effektivt satt.
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24 8 Tillverkaren eller den som representerar honom eller henne ska underrétta
det anmalda organ som har godként kvalitetssystemet om alla andringar som
planeras i systemet.

Det anmélda organet ska ta stéllning till &ndringsférslag och avgora om
systemet med sadana andringar fortfarande uppfyller kraven i 20 och 21 8§ eller
om en ny beddmning &r nddvéndig.

258 Organet ska meddela tillverkaren sitt beslut om kvalitetssystemet godk&nns
eller inte. Organet ska da redovisa slutsatserna av undersokningen samt motiven
till bedémningen. Motsvarande géller vid provning av &ndringar i systemet.

Det anmalda organets kontroll

26 § Det anmélda organet ska regelbundet genomféra kontroller for att forsakra
sig om att tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet och darmed
fullgor de skyldigheter som &r forenade med det godkanda kvalitetssystemet.
Tillverkaren ska fa kontrollrapporter.

27 8 Det anmalda organet far dessutom besoka tillverkaren utan férvarning. |
samband med sadana besok far det anmalda organet, om sa kravs, utfora eller lata
utfora provningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar pa ett riktigt
satt.

Det anmélda organet ska ge tillverkaren rapporter om genomférda besék med
en provningsrapport éver eventuella provningar.

28 8 Tillverkaren ska for kontrollen ge det anmélda organet tilltréde till lokaler
for kontroll, provning och lagring och ska vidare tillhandahalla all nédvéandig
information, sarskilt i foljande avseenden

1. dokumentation av kvalitetssystemet,

2. teknisk dokumentation, och

3. kvalitetsdokumenten, sasom granskningsrapporter och provningsresultat,
kalibreringsresultat, redogorelser for berdrd personals kvalifikationer osv.

298 Om kvalitetssystemet inte uppfyller kraven, far det anmélda organet
aterkalla godkannandet och da ska 25 § tillampas.

308 Tillverkaren ska under minst 10 ar efter det att tillverkningen av pannan
eller anordningen har upphért kunna visa upp féljande for
marknadskontrollmyndigheten

1. dokumentation som avses i 19 § 3,

2. dokumentation av dndringar som avses i 24 §, och

3. sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i 25-27 §8.

318 Varje anmélt organ ska till 6vriga anmélda organ I[&mna upplysningar av
betydelse om utfardade och aterkallade godkannanden av kvalitetssystem.

6 Kap. Krav for att bli ett anmalt organ

18 Organet, dess chef eller den personal som har ansvaret for att utféra
verifieringsprovning far inte vara konstruktor, tillverkare, leverantér eller
installator av de anordningar som de ska kontrollera och inte heller vara
representant for ndgon sadan part. De far vare sig delta direkt i konstruktion,
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tillverkning, forsaljning eller underhall av dessa pannor och anordningar eller
representera parter som ar engagerade i sadana aktiviteter. Detta utesluter inte att
tekniska upplysningar kan utvéxlas mellan tillverkaren och organet.

2 8 Personalen ska utfdra verifikationsprovningarna med den storsta yrkes-
integritet och tekniska kompetens och maste st fria fran all patryckning och
paverkan, sarskilt av ekonomisk art, som kan inverka pa deras bedémning eller
resultatet av kontrollen, speciellt fran personer eller grupper av personer med
intresse av verifieringsresultaten.

3§ Organet ska ha den personal och de hjalpmedel som behdvs for att pa ett
riktigt satt kunna utféra de administrativa och tekniska uppgifterna i samband
med verifieringen. Det maste ocksa ha tillgang till den utrustning som behovs for
speciell verifiering.

4 8 Den personal som genomfor kontrollen ska ha

1. grundlig teknisk och yrkesmassig utbildning,

2. tillracklig kunskap om kraven pa de provningar de utfr,

3. tillracklig erfarenhet av sadana provningar, och

4. formaga att uppratta de intyg, protokoll och rapporter som utgor bevis om
provningen.

58 Personalens opartiskhet ska garanteras. Personalens 16n far inte vara bero-
ende av antalet utforda provningar eller av resultaten av sddana provningar.

7 Kap. CE-markning

CE-markning om dverensstammelse med kraven

18 CE-mdrkning anger att pannor eller anordningar 6verensstammer med
kraven i denna forfattning och med dvriga bestammelser som rér medgivande till
CE-markning. Generella bestimmelser om CE-mérkning finns i artikel 30.1-30.5
i Europaparlamentets och radets férordning (EG) nr 765/2008 av den 9 juli 2008
om krav for ackreditering och marknadskontroll i samband med saluféring av
produkter och upphévande av férordning (EEG) nr 393/932% samt i lagen
(1992:1534) om CE-markning.

28 CE-market ska fastas pa pannorna pa sa satt att markningen ar val synlig,
lattlast och inte kan utplanas.

Anordningar som avses séljas separat maste vara CE-markta och atfoljas av en
EG-férsékran om dverensstammelse med godkénd typ som anger de parametrar
som efter montering gor att de uppnar den nyttoverkningsgrad som framgar 2 kap.
28.

Det ar forbjudet att pa pannor och anordningar fasta markningar som kan vilse-
leda tredje man vad géller CE-markningens innebdrd och utformning. Andra
markningar far anbringas pa pannor och anordningar forutsatt att detta inte
minskar CE-markningens synlighet eller l&slighet.

3 EUT L218, 13.8.2008, s. 30 (Celex 2008R0765).
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1. Denna forfattning trader i kraft den 2 maj 2011.
2. Genom forfattningen upphdvs Boverkets foreskrifter (BFS 1997:58) om

effektivitetskrav for nya varmepannor som eldas med flytande eller gasformigt
bransle”.

3. CE-markning som har skett fore den 2 maj 2011 enligt den upphéavda forfatt-
ningen har fortsatt giltighet under forutsattning att CE-markningen dverens-
stammer med de da géllande kraven.

Pa Boverkets vagnar

JANNA VALIK

Annika Wessel

* Senast andrad (BFS 2006:5) EVP 2.
11
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Bilaga 1

Principschema 6ver Boverkets foreskrifter om effektivitetskrav fér nya varmepannor

som eldas med flytande eller gasformigt bransle

Tilbverkare eller imparics

Virmepanor som & bdss med
flytands eller pasfiormig
L]

(Avenst | cchi 9

Taksaka ke och presgs-

B -tynhomntenll ook teknsd

dolureenbation
Brami cogan utfiedar BCL
bypintvg,
{Avenm 4 oth X1)
Tillverkamns val
IWlesdul hiodul O Tiodul £
B feskran o Sversme- E-fireilran om frerens- EiF-fomakran ombverens-
sk pred 1y . et Erirres lew b B RO etinimelss mesd trp genom
Aranili crgan gbe aiickpeoy. valibe tadkring wv produkiiotn. Tovalite traikring wr produkize.
13 kap.) Anesdlt o B diTer och Anzsl 03gan be a0 och
ivervakear blbverkames dvervakar tilbrerharens
bralitetsaystemn. {5 bap ) Tovalitetirstem {5 kap )

Produkten skl CE-mikss
(2 kap och T bap )




